LEISTUNGSERKLARUNG
Nr.ATL/2019/02197

Eindeutiger Kenncode des Produkttypes:
AC 16 trag 70/100, T2, G5

. Artikelnummer:

40010

. Verwendungszweck(e):

Asphaltbeton fir die Verwendung beim Bau von StraBen, Flugpldtzen und sonstigen
Verkehrsflachen

EN 13108-1
Nicht geeignet fiir Objekte mit einer gesetzlichen Anforderung an das Brandverhalten

Name, eingetragener Handelsname oder eingetragene Marke und Kontaktanschrift des Herstellers gemaf
Artikel 11 Absatz 5:

Hersteller laut Firmenbuch: Werk:
Lieferasphalt GmbH & Co OG, Viecht LAV
Viecht 100

A 4693 Desselbrunn

Gegebenenfalls Name und Kontaktanschrift des Bevollmachtigten, der mit den Aufgaben gemaf Artikel 12
Absatz 2 beauftragt ist:

TPA Gesellschaft fiir Qualitdtssicherung und Innovation GmbH
Salzburgerstrasse 323 a
A 4030 Linz

System oder Systeme zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbesténdigkeit des Bauprodukts
gemal Anhang V:

System 2+

Im Falle der Leistungserklarung, die ein Bauprodukt betrifft, das von einer harmonisierten Norm erfasst wird

Die notifizierte Stelle O06. ?oden- und Baustoffpriifstelle GmbH mit der Kennnummer 1661 hat die
Erstinspektion, laufende Uberwachung, Bewertung und Evaluierung der werkseigenen Produktionskontrolle
nach dem System 2+ durchgefiihrt und folgende Konformitatsbescheinigung ausgestellt:

1661-CPR-0122

Nicht zutreffend

Erklarte Leistung:
gemaR Tabelle 1 auf Seite 2

Linz, 27.08.2019 Bernd Kiigler, Sachbearbeiter

(Ort und Datum der Ausstellung) (Name und Funktion) (Unterschrift)
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Erklarte Leistung / Tabelle 1

wesentliche Merkmale Einheit| deklarierte Bandbreite
16sl. Bindemittelgehalt M% Bminz.o (4.3 - 4,9)
Hohlraumgehalt Vol% Vmin3.0 - Vmax5.0
Marshall-Stabilitét kN KLF
Marshall-FlieBwert mm KLF
Marshall-Quotient kN/mm KLF
Fiktiver Hohlraumgehalt Vol% KLF
Hohlraumauffiillungsgrad % KLF
Bindemittelvolumen Vol% KLF
Filler/Bitumen - KLF
Kornformkennzahl M% KLF
Widerstand geg. Abrieb durch Spikereifen mi KLF
Calciumhydroxidgehalt M% KLF
max. proportionale Spurrinnentiefe % KLF
max. Spurbildungsrate mm/103 ¢ KLF
max. proportionale Spurrinnentiefe % KLF
Bindemittelablauf % KLF
Affinitat - Bedeckungsgrad % 280
Besténdigkeit gegen Enteisungsmittel % KLF
Mindest-Wasserempfindlichkeit % KLF
vertikale Wasserdurchlassigkeit m3/s KLF
Kornverlust % KLF
Steifigkeit MPa KLF
Dehnung nach 10° Zyklen um/m KLF
Elast. Riickformung des resultierenden BM % KLF
Brandverhalten - KLF
Treibstoffbestandigkeit - KLF
Quallitatsklasse - KLF
Besténdigkeit gegen Tieftemperaturrisse °C KLF
Kriechrate pum/m/n KLF
minimale Mischguttemperatur °C 140
maximale Mischguttemperatur °C 180
KorngroRenverteilung
Anteil <224 mm M% 100
Anteil 16,0 mm M% 90 - 100
Anteil <11,2 mm M% 76 - 88
Anteil< 8,0 mm M% 63-75
Anteil< 5,6 mm M% KLF
Anteils 4,0 mm M% KLF
Anteil< 2,0 mm M% 31-43
Anteil< 1,0 mm M% KLF
Anteil< 0,5 mm M% 12-24
Anteil < 0,25 mm M% KLF
Anteil = 0,063 mm M% 6,0-10,0
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